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비학습 AI 모델 개발 및 모바일 
크러셔 제조공정 품질검사 기술
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기술 개요
실시간으로 골재의 품질을 예측·진단해 스스로 문제를 해결하는 AI 기반의 움직이는 제조 공장(모바일 크러셔) 

품질 모니터링 및 공정 자동제어 기술

기존 실내 제조공정 비전기반 품질검사 기술과 차별화되어, 야외의 비산먼지, 강우, 조도변화 등의 열악한 조건에서

검사용 비전 데이터를 획득할 수 있는 센서 개발

거대 AI 모델을 활용, 데이터의 균일성이 보장되지 않는 건설/광산 제조공정과 같이 열악한 환경을 위한 공정 

지능화 기술(야외 골재 생산, 자원 채굴, 희소금속 선광 등)

다중도메인 전자광학센서, 거대 AI모델, 제조설비 제어/연동(CAN기반) 융합 기술

AI 기반 모바일 크러셔 제조공정 품질검사 및 제조설비 연동 기술 개념도

다중도메인 전자광학센서 시스템

<다중도메인 전자광학센서 시스템> <설치/운용 장면>

기술 구분

기술 단계 구분

기초원천기술 상용화·제품화 기술

기술 분류

기계/소재 바이오/의료섬유/화학전기/전자

주요도면/사진 AI 기반 움직이는 제조 공장(모바일 크러셔) 품질 모니터링 및 공정 자동제어 실증시험

<야외 제조 공정(crushing)> <비학습형 AI 모델 활용> <AI vision 연동 공정제어>

기술의 특징 및

장점

기존 기술 한계

기존 센서 시스템은 열악한 환경에서 고품질 

비전 데이터 획득이 어려운 문제

데이터 균일성이 보장되지 않는 건설/광산 

제조공정의 AI 기술 적용 한계

AI 모델의 추론결과 정보를 실제 제조 공정장비로 

직접 전달하기 어려운 문제

개발 기술 특성

열악한 환경(진동, 먼지, 강우, 조도변화 등)에서

고품질 비전 데이터 획득 가능 

AI 학습 데이터(객체) 개발과 데이터의 불균일 

조건에서 검사/모니터링 가능

Vision AI 모델 추론결과로 제조공정 설비 

자동제어(AI↔CAN↔설비) 가능

기술 적용제품 

및 활용 분야

이동형 골재 제조 설비(모바일 크러셔)
센서 및 SW → AI 품질검사 및 
설비 자동제어 활용

전자광학 센서시스템 및 비학습 AI 모델 기술 
→ 희소 금속자원 광산개발 및 선광/재련을 위한
실내/외 모니터링 제조공정 활용

다차원 전자광학 센서 시스템 및 특수용 AI 모델 기술
→ 건설용 자재(콘크리트, 아스팔트 등)를 자원 재활용
(Recycle) 생산용 제조공정 등에 활용

지식재산권 

현황

No. 특허명 출원일자 출원번호 등록번호

1
분진 및 진동 방지 물체 분류 장치, 이를 이용한 물체 분석 

시스템 및 방법
2023. 12. 18. 10-2023-0185242 -

2 컨베이어 생산품 개수 및 크기 분류 프로그램 2023. 11. 01. - C-2023-048556

3 다차원 센서 데이터 기반 객체인식장치 및 방법 2021. 02. 16. 10-2021-0020498 10-2564070

4 컨베이어 생산품 개수 및 크기 분류 프로그램 2021. 03. 03. 10-2021-0027987 10-2627880

기술 완성도 TRL 1 TRL 2 TRL 3 TRL 6 TRL 7 TRL 8 TRL 9TRL 4 TRL 5

TRL 7 시스템 시제품(Prototype)이 우주 환경(운용환경)에서 시현된 단계 (TRL 8단계 이후는 별도 표시)
해당되는 단계에 

 체크 표시
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