
기존의류의봉제부분에서빈번히발생하는훼손개선요구

 기존의 실로 원단을 제봉하는 방법은

제봉부 위를 실로 여러 번 감싸기 때문에

봉제부분이 두꺼워짐

 배낭과 봉제부의 접촉부분에 압력이 집중,

마찰에 의해 쓸리는 현상 발생

 제봉과정에서 실이 원단을 훼손, 방수성이

감소

 초음파 융착기로 융착 후, 심실링테이프로 마감

함으로써 제봉과정을 제거하여 봉제부분이

얇아짐으로써 압력이 가해지는 부위의 쏠림 및

압착현상 방지

 봉제 시 발생되는 봉제 주름발생 현상 및 투습

방수원단의 코팅면 밀림현상을 해결

 실을 이용하지 않음으로써 원단의 훼손 방지

인장강도와방수성을높인

무봉제스포츠웨어마감처리
거래유형

기술가격

라이선스

별도 협의

기술분류 섬유제품

기술개요

기술구분 단독 기술

기술개발배경

기존기술 한계 개발기술 특성

기술구현

본 기술은 인장강도와 방수성을 향상시킨 무봉제 스포츠웨어 및 아웃도어 의류의 마감처리 기술이다. 본 기술에

따르면 투습방수필름 수지를 초음파 융착법으로 합성한 후 심실링테이프로 마감해 원단의 코팅면 밀림현상을 해결할

수 있다. 본 무봉제 스포츠웨어 마감처리 기술은 인장강도와 방수성이 증가하여 스포츠웨어의 착용감과 소비자의

만족도 향상이 가능하다.

투습방수원단의
끝단부
투습방수원단

심실링
테이프

본 무봉제 의류의 제조과정은 다음과 같다

 두 개 이상의 투습방수필름 접착

 10~50kHz, 30~80kg/㎤의 압력으로 초음파

융착 실행

 폭 2~2.5cm의 심실링테이프 준비

 봉제부분에 온도 100~200ºC, 압력 10~100psi

로 마감처리 시행.

[무봉제 스포츠웨어및 아웃도어 의류의방수성능 측정]



 2013년 국내 아웃도어 시장은 약 6조 9천억 수준에 이르며, 2014년에는 약 8조원 규모로 평균 14%대의

성장률을 기록할 것으로 보임

 2013년 초, 고가 아웃도어, 스포츠웨어 브랜드의 방수 성능이 가격 대비 기대에 못 미쳐 논란이 있었으나,

여전히 방수성, 통풍성이 높은 스포츠웨어 및 아웃도어에 대한 관심은 스키, 골프, 운동, 등산 등 야외 레져

활동에 대한 소비자들의 높은 관심과 더불어 상승할 것임

 또한, 아웃도어에 활용되는 소재의 경우 의류 뿐만 아니라 활동량이 많은 신발의 마감처리에도 활용이

가능할 것으로 보임

No. 특허명 출원일자 등록번호 IPC

1 무봉제 스포츠웨어 및 아웃도어 의류의 마감처리 방법 2011.11.09 10-1293456 A41D 27/24
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등산복, 운동복, 스키복 등 활동성이 높은 기능성 의류

기술완성도

기술활용분야

시장동향

지식재산권 현황

주요도면, 사진

[방수성능비교]
-실시예1: 무봉제스포츠웨어
-실시예2: 봉제스포츠웨어

-실시예 1: 초음파융착, 마감처리, 단면코팅
-실시예2: 초음파융착, 마감처리, 양면코팅
-비교예1: 제봉, 미마감처리, 단면코팅
-비교예: 제봉, 마감처리, 단면코팅

실시예2실시예1

비교예1 비교예2

[무봉제 스포츠웨어및 아웃도어 의류의인장강도 측정] [무봉제 스포츠웨어및 아웃도어 의류의방수성능 측정]

연구실 규모의 부품/시스템 성능평가




